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Vision  

Preface 

This report describes commercial project proposals and offers in the field of waste management: 

• Waste separation and recycling for 1 Mio. citizens 

• Organic waste handling (anaerobic digestion) for 500 tons/day 

• Refused waste incineration 50 tons/day 
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1 About North Lebanon Alternative Power (NLAP) and hi enterprises 

شركة طاقة الشمالنبذة عن    

بالتزامن مع اشتداد أزمة النفايات المتنقلة بين المناطق اللبنانية والقلق الدائم من استحداث مطامر  

العوادم التي تشكل عشرين الى ثلاثين في المئة من النفايات، تطرح شركة طاقة الشمال بالتعاون مع  

 .عدد من الخبراء والاختصاصيين حلولا علمية لمعالجة النفايات

 

يتعامل    ولبنان.المسجّل في ألمانيا   AECENAR  طاقة الشمال هي شركة منبثقة عن مركز الابحاث

للتسويق؛ هذا المركز مع الجامعات المحلية والخارجية بحيث تبصر النور المشاريع الطلابّية وتصبح جاهزة  

  .نشأ مشروعنا من هذا المركز وبالتالي

 

In light of the worsening waste crisis in Lebanon and the constant concern 

about the creation of landfills, which form 20 to 30% of waste, North Lebanon 

Alternative Power Company, in cooperation with several experts and specialists, 

proposes scientific solutions for waste treatment. 

North Energy Company is a startup company that was spun off from the 

AECENAR Research Center. The center works with local and international universities 

to bring student projects to light and make them ready for marketing. Our project 

was born out of this center. 

1.1 Vision 

 رؤيتنا

ساعة    24وسيتم توفير الكهرباء على مدار    الآن، لن تكون هناك مشكلة نفايات في الشرق الأوسط بعد  

 .وسيمنح الشباب في المنطقة فرصة للعمل الأوسط،في اليوم للجميع في الشرق 

 

No waste problem anymore in the Middle East, supply of electricity 24/24 hours 

for all in the Middle East, giving the youth in the region an opportunity of work. 

1.2 Mission  

 رسالتنا

توفير محطات طاقة بتكلفة منخفضة للبلديات والعملاء في شمال لبنان والمنطقة لحل مشاكلهم  

 .من النفايات والكهرباء

 

To provide municipalities and customers in North Lebanon and in the region with power plants at 

low cost to solve their waste and electricity problems 



Official Company Papers  

1.3 Official Company Papers 
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.



For 100,000 citizens  

2 Integrated (3 parts) waste solutions  

2.1 For 100,000 citizens 

3 parts integrated waste solution for 100,000 citizens

Municipal Waste Separation, Recycling

Municipal 

waste 

handling

Return of Invest 

(ROI)

Operation 

Cost

Land UseInstallation 

Cost

100 t/d

100,000 

citizens

20$x25tons/dayx360d

ays=180,000$/year 

6 workers

1 Technicians/ 

Engineers

10,000$/month

20m x 50m

= 1,000 qm

200,000 $

Anaerobic Digestion of Organic Waste
Organic 

waste 

handling

Return of Invest (ROI)Oper-

ation 

Cost

Land 

Use

Installation 

Cost

100t/d 

(50% of 

200 t/d)

Dunger  ا  (0,1$/kg), 80% of organic 

waste is water : -> 0,25 Mio.$/y;

+ Biogas 25 kg/day

-> 9,000 $ / year

6 

workers

2 Techn./ 

Eng

10,000$/

month

60mx55

m = 

3300qm

Civil Eng. 15,000$

Digester 

1x25,000$

= 40,000$

Refused Waste Incinerator (without el. Power Generation)

Refused 

waste 

handling

Return of Invest 

(ROI)

Operation CostLand UseInstallation Cost

25/d (25% of 

100 t/d)

3 shifts x (2 

workers +

1 Technician/Eng)

10,000$/month

25m x 20m 

= 500 qm

25t/d 400,000$

Municipal 

waste 

handling

Return of Invest 

(ROI) –

Operation Cost

Operation Cost (incl. 

Maintenantece)

Land UseInstallation 

Cost

100t/d439,000$/year 

(amortized in 

1,8 years)

12x30,000$ 

/year=360,000$/year

5000 qm640,000 $

Total
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2.1.1 As example with technical details: Torbol waste management 

Location:  

• 42m x 21m = 882 qm for incinerator (25 tons/day, 3 shifts), 350,000$+50,000$ 

• 3300 qm for Biogas plant (50 tons organic waste treatment/day), 25,000$+15,000$=40,000$,  

 

 



For 100,000 citizens  
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2.2 For 200,000 citizens 

3 parts integrated waste solution for 200,000 citizens

Municipal Waste Separation, Recycling

Municipal 

waste 

handling

Return of Invest 

(ROI)

Operation 

Cost

Land UseInstallation 

Cost

200 t/d

200,000 

citizens

40 tons / day

Plastic, metals, carton 

(25% of 200t/d, 

20$/ton)

-> 250,000$/year

12 workers

2 Technicians/ 

Engineers

20,000$/month

20m x 100m

= 2,000 qm

400,000 $

Anaerobic Digestion of Organic Waste
Organic 

waste 

handling

Return of Invest 

(ROI)

Operation 

Cost

Land UseInstallation Cost

100t/d (50% 

of 200 t/d)
Dunger  ا  (0,1$/kg), 

80% of organic waste is 

water : -> 0,5 Mio.$/y;

Biogas 50 kg/day

-> 18,000 $ / year

12 workers

2 

Technicians/ 

Engineers

20,000$/mo

nth

120mx55m = 

6600qm

Civil Eng. 30,000$

Digester 1x50,000$

= 80,000$

Refused Waste Incinerator Power Plant
Refused 

waste 

handling

Return of Invest 

(ROI)

Operation 

Cost

Land UseInstallation Cost

50t/d (25% of 

200 t/d)

40 000 kWh/day

➔4,000 $/day

➔1,2 Mio.$ / year 

5 workers

2 Technicians/ 

Engineers

10,000$/month

25m x 20m = 

500 qm

50t/d, 2 MWel max.: 

4 Mio$

Municipal 

waste 

handling

Return of Invest 

(ROI) –

Operation Cost

Operation Cost (incl. 

Maintenantece)

Land UseInstallation 

Cost

200t/d1,1 Mio.$ / year 

(amortization 

time: 4 years) 

0,6 Mio.$ /year9,100 qm4,480,000 $

Total

 



For 1 Mio. Citizens  

2.3 For 1 Mio. Citizens 

3 parts integrated solution for 1 Mio. citizens

5

Separation, Recycling

Municipal 

waste 

handling

Return of Invest 

(ROI)

Operation 

Cost

Land UseInstallation 

Cost

1000 t/d

1 Mio. citizens

200 tons / day

Plastic, metals, carton 

(25% of 1000t/d, 20$/ton)

-> 1,5 Mio. $/year

40 worker

3 Technicians/ 

Engineers

25,000$/month

100m x 

100m

= 10,000 qm

1,9 Mio.$

Anaerobic Digestion

Organic 

waste 

handling

Return of 

Invest (ROI)

Operation 

Cost

Land UseInstallation Cost

500t/d (50% of 

1000 t/d)

Biogas 250 kg/day120mx280m=

33,600 qm

Civil Eng. 100,000$

5x50,000$

= 350,000$

Refused Waste Incinerator Power Plant

Refused 

waste 

handling

Return of 

Invest (ROI)

Operation 

Cost

Land UseInstallation Cost

250t/d (25% of 

1000 t/d)

200 000 kWh/day

➔20,000 $/day

➔6 Mio.$ / year 

5x25m x 20m 

= 2500 qm

5x50t/d, 5x2 MWel 

19 Mio$

Municipal 

waste 

handling

Return of Invest 

(ROI) –

Operation Cost

Operation Cost 

(incl. 

Maintenantece)

Land UseInstallation 

Cost

1000t/d7,5 Mio.$ / year 

(amortization 

time: 4 years) 

0,6 Mio.$ /year45,500 qm21,250,000 $

Total
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2.4 Waste Separation and Recycling for 1 Mio citizens 

  



Waste Separation and Recycling for 1 Mio citizens  
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Waste Separation and Recycling for 1 Mio citizens  

 
 



Integrated (3 parts) waste solutions 

 

19 

2.5 Anaerobic Digestion of Organic Waste of 500tons/day 

 



Anaerobic Digestion of Organic Waste of 500tons/day  
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2.6 Refused Waste Incinerator (without Generation of Electrical Power) for 25 
tons/day (3 shifts) 

 

 

 



Refused Waste Incinerator (without Generation of Electrical Power) for 25 tons/day (3 shifts)  
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2.7 Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 
2MWel)  : 2019, update 2022 

 



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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Incineration of 200 tons/day  of refused waste with electrical power generation 

• 4 blocks of the NLAP-2MW IPP  

(consumes 4x50 tons/day refused waste) 

 



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  

 

 

2.7.1 Incinerators and steam power plant manufacture in India: 

https://parboiler.com/cateogries/  

Opp. Bhagyoday Hotel, Sanand - Viramgam Road, Vasna-Iyava, Sanand, Ahmedabad - 382170. 

Gujarat (India) 

  

boilermanufacturer_india@parboiler.com 

  

https://parboiler.com/cateogries/
mailto:boilermanufacturer_india@parboiler.com
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+91-9727775036 

+91-9727775029 

+91-9727775036 

  

 

  



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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2.7.2 Electro-filter Company from china:  

https://www.klean-esp.com/contact.html 

Building 4, Leaguer Science Park of RITS, No.99, Taoyuan East Road, Shishan Town, Nanhai District, 

Foshan City, Guangdong Province, China 

tel:+86-139-2770-2137 

kleanesp@klean-esp.com 

It costs 30,000 $  

 

 

  

The Product catalogue is attached below with a product's video  

https://www.klean-esp.com/contact.html
mailto:kleanesp@klean-esp.com


Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  

  

2.7.2.1 The small scale  

1500m3/h to 3000m3/h of Exhaust air flow blower 

price : 1060$  

BS-216Q-3K is USD1060/ per unit. (FOB price) 
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Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  

 

It is preferable to install the small scale electrofilter with Carbon filters:  

The active carbon filter to behind 

Price : 290USD 
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For Shipping cost  

This size includes the packaging case. 

1370*970*1040mm    GW: 190KG   NW: 160KG 

 Forwarder :  

Peggy xu 

Business Representative 

Mobile：13420683237（wechat also） 

Tel：+86-757-22908796 

Fax：+86-757-28814400/4040 



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  

E-mail: sales2-sd@cwtglobelink-sz.com 

peggy0811@163.com 

  

  

mailto:sales2-sd@cwtglobelink-sz.com
mailto:peggy0811@163.com
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2.7.2.2 New updates for the electrofilter imported from china: 

Hello Jihad, the filter system will be delivered today. I provide the following information to our 

forwarder. If any problems, they will contact you. 

Name:Samir Mourad 

Address: Ras Maska behind Haykal Hospital, Harba Building, AECENAR Center， Tripoli, 

Lebanon 

Email address: jihadbachir96@gmail.com 

  

The final product pictures 

 

mailto:jihadbachir96@gmail.com


Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  

 

 

  

2.7.3 Overview of the first drawing of 2MW Plant  

Complete System (2016): 
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incineration chamber 20/06/2022 

 



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  

2.7.4 Overview of New Design (31-8-2022)  
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Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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(30-8-2022)  



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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(25-8-2022)  



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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(24-8-2022)  



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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(22-8-2022)  



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  

 

(19-8-2022)  
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one container grates  



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  

 

(18-8-2022)  
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Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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(16-8-2022)   



Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  
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2MW Incineration 

Chamber 

  FreeCAD Model of 2MW NLAP-IPP Incineration 

Room (FCStd file) (Last version: 31.8.2022) 

Complete System 

(2016) 

 FreeCAD Model of 2MW NLAP-

IPP  250716TEMO-IPP_completeSystem2016 

(FCStd file) (Last version: 2016) 

incineration chamber  
FreeCAD Model of 2MW NLAP-IPP  incineration 

chamber   (Last version: 20-6-22) 

China Electro-filter 

Company products 

Catalogue  

China Electro-filter Company  

China Electro-filter 

product video  
China Electro-filter product video 

https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1053-2mw-nlap-ipp-incineration-chamber
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1053-2mw-nlap-ipp-incineration-chamber
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1052-complete-system-2016
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1052-complete-system-2016
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1052-complete-system-2016
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1068-incineration-chamber-20-06-2022
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1068-incineration-chamber-20-06-2022
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1061-china-electro-filter-company
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1062-china-electro-filter-product-video


Refused Waste Incineration with Generation of Electrical Power (50 tons/day, 2MWel) : 2019, update 

2022  

Small scale 

Electrofilter from 

China  

Small scale Electrofilter from China 

NLAP Poster 2MW 

POWER PLANT 
290922_NLAP_Poster_2MW-POWER-PLANT 

 

 

https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1075-test-of-the-small-scale-electrofilter
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1116-290922-nlap-poster-2mw-power-plant
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3 Project 1: WMS Diyala IRAQ Project (Waste Separation for 1 Mio. 
citizens) 

3.1 Introduction 

XXX(NLAP)_WMS2.0 is a waste management solution platform that follows the best 

practice and state of the art technology in domestic solid waste management… 

The below flow chart describes the different stages of our WMS process 

 

Figure 1:WMS process 

Waste management includes the processes and actions required to 

manage waste from its inception to its final disposal. This consists of waste collection, 

transport, treatment, and disposal, monitoring and regulation of the waste 

management process, and waste-related laws, technologies, and economic 

mechanisms. 

Waste can be solid, liquid, or gases, and each type has different methods of 

disposal and management. Waste management deals with all types of waste, 

including industrial, biological, household, municipal, organic, biomedical, and 

radioactive. In some cases, waste can pose a threat to human health. Health issues 

are associated with the entire process of waste management. Health issues can also 

arise indirectly or directly: directly through the handling of solid waste, and indirectly 

through the consumption of water, soil, and food. Waste is produced by [3] human 

activity, for example, the extraction and processing of raw materials.[4] Waste 

management is intended to reduce the adverse effects of waste on human health, 

the environment, planetary resources, and aesthetics. 

Waste management aims to reduce the dangerous effects of such waste on the 

environment and human health. A big part of waste management deals with 

municipal solid waste, which is created by industrial, commercial, and household 

activities. 

https://en.wikipedia.org/wiki/Waste
https://en.wikipedia.org/wiki/Waste_disposal
https://en.wikipedia.org/wiki/Waste_management_law
https://en.wikipedia.org/wiki/Gaseous
https://en.wikipedia.org/wiki/Biological
https://en.wikipedia.org/wiki/Biomedical
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Introduction  

Waste management practices are not uniform among countries 

(developed and developing nations); regions (urban and rural areas), 

and residential and industrial sectors can all take different approaches.[5] 

Proper management of waste is important for building sustainable and livable cities, 

but it remains a challenge for many developing countries and cities. A report found 

that effective waste management is relatively expensive, usually comprising 20%–

50% of municipal budgets. Operating this essential municipal service requires 

integrated systems that are efficient, sustainable, and socially supported.[6] A large 

portion of waste management practices deals with municipal solid waste (MSW), 

which is the bulk of the waste that is created by household, industrial, and 

commercial activity. According to the Intergovernmental Panel on Climate 

Change (IPCC), municipal solid waste is expected to reach approximately 3.4 Gt 

by 2050; however, policies and lawmaking can reduce the amount of waste 

produced in different areas and cities of the world. Measures of waste 

management include measures for integrated techno-economic mechanisms[9] of 

a circular economy, effective disposal facilities, export and import control and 

optimal sustainable design of products that are produced. 

In the first systematic review of the scientific evidence around global waste, its 

management and its impact on human health and life, authors concluded that 

about a fourth of all the municipal solid terrestrial waste is not collected and an 

additional fourth is mismanaged after collection, often being burned in open and 

uncontrolled fires – or close to one billion tons per year when combined. They also 

found that broad priority areas each lack a "high-quality research base", partly due 

to the absence of "substantial research funding", which motivated scientists often 

require.[12][13] Electronic waste (e-waste) includes discarded computer monitors, 

motherboards, mobile phones and chargers, compact discs (CDs), headphones, 

television sets, air conditioners and refrigerators. According to the Global E-waste 

Monitor 2017, India generates ~ 2 million tonnes (Mte) of e-waste annually and ranks 

fifth among the e-waste producing countries, after the United States, the People’s 

Republic of China, Japan and Germany.[14] 

Effective 'Waste Management' involves the practice of '7R' - 'Refuse, 'Reduce', 

'Reuse, 'Repair, 'Repurpose, 'Recycle and 'Recover. Amongst these '7R's, the first two 

('Refuse' and 'Reduce') relate to the non-creation of waste - by refusing to buy non-

essential products and by reducing consumption. The next two ('Reuse' and 'Repair') 

refer to increasing the usage of the existing product, with or without the substitution 

of certain parts of the product. 'Repurpose' and 'Recycle' involve maximum usage 

of the materials used in the product, and 'Recover' is the least preferred and least 

efficient waste management practice involving the recovery of embedded energy 

in the waste material. For example, burning the waste to produce heat (and 

https://en.wikipedia.org/wiki/Developed_nation
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electricity from heat). Certain non-biodegradable products are also dumped away 

as 'Disposal', and this is not a "waste-management" practice. 

 

 XXX(NLAP)_WMS2.0   والتقنيات الممارسات  أفضل  تتبع  النفايات  لإدارة  حلول  منصة  هي 

 .الحديثة في إدارة النفايات الصلبة المنزلية

التخلص   إلى  إنشائها  من  النفايات  لإدارة  اللازمة  والإجراءات  العمليات  النفايات  إدارة  تتضمن 

النهائي منها. ويشمل ذلك الجمع والنقل والمعالجة والتخلص من النفايات، إلى جانب الرصد والتنظيم  

 .ياتلعملية إدارة النفايات والقوانين والتقنيات والآليات الاقتصادية المتعلقة بالنفا 

يمكن أن تكون النفايات صلبة أو سائلة أو غازية ولكل نوع طرق مختلفة للتخلص منها وإدارتها.  

والنفايات  والبيولوجيا  الصناعية  النفايات  بما في ذلك  النفايات،  أنواع  مع جميع  النفايات  إدارة  تتعامل 

يمك الحالات،  المشعة. في بعض  والنفايات  والطبية  والعضوية  والبلدية  النفايات المنزلية  أن تشكل  ن 

الصحة   تنشأ قضايا  أن  النفايات. يمكن  إدارة  عملية  بكامل  الصحة  ترتبط قضايا  الإنسان.  تهديدًا لصحة 

بشكل غير مباشر أو مباشر: مباشرة من خلال التعامل مع النفايات الصلبة، وبشكل غير مباشر من خلال 

ن خلال نشاط الإنسان، على سبيل المثال، استخراج  استهلاك المياه والتربة والغذاء. يتم إنتاج النفايات م 

ومعالجة المواد الخام. تهدف إدارة النفايات إلى تقليل الآثار الضارة للنفايات على صحة الإنسان والبيئة  

 .والموارد الكوكبية وعلم الجمال

تهدف إدارة النفايات إلى تقليل الآثار الخطيرة لمثل هذه النفايات على البيئة والصحة البشرية.  

النفايات الصلبة البلدية، والتي يتم إنشاؤها من خلال الأنشطة  يتعامل جزء كبير من إدارة النفايات مع 

 .الصناعية والتجارية والمنزلية

ممارسات إدارة النفايات ليست موحدة بين البلدان )الدول المتقدمة والنامية(؛ يمكن للمناطق  

 .)الحضرية والريفية( والقطاعات السكنية والصناعية أن تأخذ نهجًا مختلفًا

إن إدارة النفايات بشكل صحيح أمر مهم لبناء مدن مستدامة وقابلة للعيش، ولكنه يظل تحديًا  

٪ 20للعديد من البلدان النامية والمدن. وجد تقرير أن إدارة النفايات الفعالة مكلفة نسبيًا، وعادة ما تشكل  

ظمة متكاملة تكون فعالة ٪ من ميزانيات البلديات. تتطلب تشغيل هذه الخدمة البلدية الأساسية أن 50-

 ومستدامة ومدعومة اجتماعيًا. يتعامل جزء كبير من ممارسات إدارة النفايات مع النفايات الصلبة البلدية 

(MSW)  والصناعية المنزلية  الأنشطة  إنشاؤها من خلال  يتم  التي  النفايات  الأكبر من  الجزء  والتي هي 

المع  الدولية  الحكومية  للجنة  وفقًا  المناخ والتجارية.  بتغير  النفايات  (IPCC) نية  تصل  أن  المتوقع  من   ،

؛ ومع ذلك، يمكن للسياسات وصنع القوانين 2050جيجا طن بحلول عام    3.4الصلبة البلدية إلى حوالي  

أن يقلل من كمية النفايات المنتجة في مناطق مختلفة ومدن العالم. تشمل تدابير إدارة النفايات تدابير  

ائري، ومرافق التخلص الفعالة، ومراقبة التصدير والاستيراد، للآليات الاقتصادية المتكاملة للاقتصاد الد

 .وتصميم المنتجات المستدامة الأمثل التي يتم إنتاجها

إدارتها، وتأثيرها على   العالمية، وكيفية  النفايات  العلمية حول  للأدلة  أول مراجعة منهجية  في 

صحة الإنسان والحياة، خلص المؤلفون إلى أن حوالي ربع جميع النفايات الصلبة الأرضية البلدية لا يتم  

ة وغير خاضعة للرقابة جمعها ويتم إهمال ربع إضافي بعد الجمع، وغالبًا ما يتم حرقها في حرائق مفتوح

أو ما يقرب من مليار طن سنويًا عند جمعها. وجدوا أيضًا أن المجالات ذات الأولوية الواسعة تفتقر إلى    -

"قاعدة بحثية عالية الجودة"، ويرجع ذلك جزئيًا إلى غياب "تمويل البحث الكبير"، وهو ما يتطلبه العلماء 

 .كثيراً



Introduction  

( الإلكترونية  النفايات  والهواتف  e-wasteتشمل  الأم،  واللوحات  المهملة،  الكمبيوتر  شاشات   )

( مضغوطة  وأقراص  الشحن،  وأجهزة  ومكيفات  CDsالمحمولة  التلفزيون،  وأجهزة  الرأس،  وسماعات   ،)

 الهواء، والثلاجات. وفقًا ل ـ

 Global E-waste Monitor 2017  2، تولد الهند حوالي  ( مليون طنMte  من النفايات الإلكترونية سنويًا )

الولايات   بعد  الإلكترونية،  النفايات  إنتاج  دول  بين  الخامسة  المرتبة  الصين وتحتل  وجمهورية  المتحدة، 

 الشعبية، واليابان، وألمانيا. 

 

إدارة النفايات الفعالة هي عملية تهدف إلى تقليل كمية النفايات التي يتم إنتاجها ومعالجتها. يمكن تحقيق  

 :7Rsذلك من خلال اتباع مبادئ  

 .رفض شراء المنتجات غير الضرورية •

 .تقليل استهلاك المنتجات بشكل عام •

 .إعادة الاستخدام المنتجات قدر الإمكان •

 .إصلاح المنتجات بدلاً من التخلص منها •

 .إعادة التوجيه استخدام المنتجات لأغراض أخرى •

 .إعادة التدوير المواد التي يمكن إعادة تدويرها •

 استعادة الطاقة من النفايات. •

الاستخدام   الحالي. إعادة  الاستخدام والإصلاح هما طريقتان لزيادة استخدام المنتج  إعادة 

تعني استخدام المنتج مرة أخرى لهدفه الأصلي، بينما الإصلاح يعني إصلاح المنتج عندما يكون معطلاً.  

ف  الموجودة  المواد  استخدام  لإعادة  والاستعادة هي طرق  التدوير  وإعادة  التوجيه  المنتج.  إعادة  ي 

إعادة التوجيه تعني استخدام المنتج لأغراض أخرى، بينما إعادة التدوير تعني تحويل المنتج إلى مواد  

جديدة، بينما الاستعادة تعني استخراج الطاقة من المنتج. التخلص هو طريقة للتخلص من المنتج  

 .الذي لا يمكن إعادة استخدامه أو إعادة تدويره

يمكن أن يكون لكل من هذه الممارسات تأثير إيجابي على البيئة. إعادة الاستخدام والإصلاح  

التدوير والاستعادة   التوجيه وإعادة  إعادة  بينما  إنتاجها،  يتم  التي  النفايات  أن تقلل من كمية  يمكن 

التخ  النفايات.  مدافن  إلى  إرسالها  يتم  التي  النفايات  تقليل كمية  أن تساعد في  أقل  يمكن  لص هو 

 .ممارسة فعالة لإدارة النفايات، ولكنه قد يكون ضروريًا في بعض الحالات

هناك العديد من الأشياء التي يمكننا القيام بها للمساعدة في إدارة النفايات بشكل فعال.  

 :يمكننا

 .شراء المنتجات التي لها عبوة قليلة •

 .شراء المنتجات التي يمكن إعادة استخدامها أو إعادة تدويرها •

 .إصلاح المنتجات بدلاً من التخلص منها •

 .إعادة تدوير المواد التي يمكن إعادة تدويرها •

 .تقليل استخدام الطاقة والمياه •
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 .تقليل كمية الطعام الذي نرميه •

 بقليل من الجهد، يمكننا جميعًا المساهمة في إدارة النفايات بشكل فعال وحماية البيئة.

 

3.2 Principles of waste management 

 مبادئ إدارة النفايات 

 

Diagram of the waste hierarchy 

 

3.2.1 Waste hierarchy 

 التسلسل الهرمي للنفايات

The waste hierarchy refers to the "3 Rs" Reduce, Reuse and Recycle, which classifies waste 

management strategies according to their desirability regarding waste minimization. The waste 

hierarchy is the bedrock of most waste minimization strategies. The waste hierarchy aims to extract 

the maximum practical benefits from products and to generate the minimum amount of end waste; 

see: resource recovery.[16] The waste hierarchy is represented as a pyramid because the basic 

https://en.wikipedia.org/wiki/Waste_hierarchy
https://en.wikipedia.org/wiki/Reduce_(waste)
https://en.wikipedia.org/wiki/Reuse
https://en.wikipedia.org/wiki/Recycling
https://en.wikipedia.org/wiki/Waste_minimisation
https://en.wikipedia.org/wiki/Resource_recovery
https://en.wikipedia.org/wiki/Waste_management#cite_note-16
https://en.wikipedia.org/wiki/File:Waste_hierarchy_rect-en.svg


Purpose  

premise is that policies should promote measures to prevent waste generation. The next step or 

preferred action is to seek alternative uses for the waste that has been generated, i.e., by re-use. The 

next is recycling, which includes composting. Following this step is material recovery and waste-to-

energy. The final action is disposal, in landfills or through incineration without energy recovery. 

This last step is the final resort for waste which has not been prevented, diverted or recovered. The 

waste hierarchy represents the progression of a product or material through the sequential stages of 

the pyramid of waste management. The hierarchy represents the latter parts of the life-cycle for each 

product. 
"الثلاثة إلى  النفايات  هرم  تصنف   "Rs يشير  والتي  التدوير(،  وإعادة  الاستخدام،  إعادة  )التقليل، 

معظم   أساس  هو  النفايات  هرم  النفايات.  تقليل  حيث  من  لرغبتها  وفقًا  النفايات  إدارة  استراتيجيات 

استراتيجيات الحد من النفايات. يهدف هرم النفايات إلى استخراج أكبر قدر ممكن من الفوائد العملية من  

الأساس  لأن  هرم  شكل  على  النفايات  هرم  ر  يُصوَّ النهائية.  النفايات  من  الأدنى  الحد  وإنتاج  المنتجات 

لخطوة التالية أو الإجراء المفضل الأساسي هو أن السياسات يجب أن تعزز التدابير لمنع توليد النفايات. ا

هي البحث عن استخدامات بديلة للنفايات التي تم توليدها، أي عن طريق إعادة الاستخدام. التالي هو 

إعادة التدوير الذي يشمل التسميد. بعد هذه الخطوة هو استعادة المواد وتحويل النفايات إلى طاقة. 

لنفايات أو من خلال الحرق دون استعادة الطاقة. هذا الإجراء  الإجراء الأخير هو التخلص منها في مدافن ا

الأخير هو الملاذ الأخير للنفايات التي لم يتم منعها أو تحويلها أو استعادتها. يمثل هرم النفايات تقدم منتج 

ورة أو مادة من خلال المراحل التسلسلية لهرم إدارة النفايات. يمثل التسلسل الهرمي الأجزاء الأخيرة من د 

 .حياة كل منتج

 

3.2.2 Life-cycle of a product 

 دورة حياة المنتج 

The life-cycle begins with the design, then proceeds through manufacture, distribution, and primary 

use, and then follows through the waste hierarchy's stages of reduce, reuse, and recycle. Each stage 

in the life-cycle offers opportunities for policy intervention: to rethink the need for the product, to 

redesign to minimize waste potential, and to extend its use.[17] Product life-cycle analysis is a way 

to optimize the use of the world's limited resources by avoiding the unnecessary generation of waste. 

ثم تتبع مراحل    الأساسي،والاستخدام    والتوزيع،  التصنيع، ثم تنتقل إلى    بالتصميم،تبدأ دورة الحياة  

وإعادة تدوير. كل مرحلة في دورة الحياة توفر فرصًا للتدخل   استخدام،وإعادة    تقليل،هرم النفايات من  

وتوسيع    النفايات، وإعادة التصميم لتقليل إمكانية    المنتج،في السياسة: لإعادة التفكير في الحاجة إلى  

نطاق استخدامه. تحليل دورة حياة المنتج هو طريقة لتحسين استخدام الموارد المحدودة في العالم عن 

 .طريق تجنب توليد النفايات غير الضرورية

 

3.3 Purpose 

The purpose of this document is to provide a high-level description of the waste management 

solution proposed for Diyala municipality in Iraq. 

As per Municipality feedback, the following are the estimated waste composition and dimensioning: 

https://en.wikipedia.org/wiki/Waste-to-energy
https://en.wikipedia.org/wiki/Waste-to-energy
https://en.wikipedia.org/wiki/Energy_recovery
https://en.wikipedia.org/wiki/Waste_management#cite_note-UN-17
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INPUT:1000 tons per day 

يهدف هذا المستند إلى تقديم وصف عالي المستوى لحل إدارة النفايات المقترح لبلدية ديالى  

 :فإن التركيب المقدر للنفايات وحجمها هو كما يلي  البلدية، وفقًا لملاحظات  .في العراق

 طن في اليوم  1000إدخال •

 :النفايات المقترح ما يلي يتضمن حل إدارة 

نظام جمع النفايات: سيتم جمع النفايات من المنازل والمنشآت التجارية باستخدام شاحنات   •

 .تفريغ ذات سعة كبيرة

محطة فرز النفايات: سيتم فرز النفايات في محطة فرز النفايات لفصل النفايات العضوية   •

 .والقابلة لإعادة التدوير والنفايات الخطرة

 النفايات: سيتم دفن النفايات العضوية غير القابلة للتحلل في مكب النفايات.مكب  •

3.4 Scope of Work 

3.4.1 Waste management 

 

 

3.4.2 Waste Management Composition 

A sorting room to eliminate glass, metals, and batteries from other waste that will be incinerated. It 

is important to sort the waste to be sure the efficiency is suitable to generate thermal power. 

As per the above waste category classification, we need to isolate Glass as well as Metals from the 

waste collection area 

The separation area consists of the following components: 

1. Storage area and belt conveyor 

2. Shredder  

3. Air filter to remove stench  



Scope of Work  

4. Magnetic sorting 

5. Carry ferrous material to recycling  

6. Belt conveyor. 

Firstly, we need to separate the waste before the incineration. if the waste isn’t 

separated, the best case is the separation from the source, and we have two types 

of this case: 

Individual separation: The waste must be separated in two containers, one for 

the waste like plastics, glass, papers, metals), and the other for the organic waste. 

This type is simple and possible to achieve for everyone. It is estimated that we need 

3-4 persons per 10 tons to separate 

Multi separation: in this case, each type of waste must be separated into a 

container, so we need a container for the paper, and another one for the plastics, 

etc, this type is difficult to achieve, it needs consciousness and great response from 

the citizens, and needs several containers… 

The waste must be brought into a storage region, have autonomy of 2 days, 200 

m³ of waste, and the depth of the storage is 1.5 m, so the land surface needed is 

approximately 12*10 meters = 120 𝑚2 

Critical substances should not be burned so as not to produce toxic smoke 

requiring costly treatment, like PVC and batteries. 

 

 .من المهم فرز النفايات للتأكد من أن الكفاءة مناسبة لتوليد الطاقة الحرارية

 .نحتاج إلى عزل الزجاج والمعادن من منطقة جمع النفايات أعلاه،وفقًا لتصنيف فئات النفايات المذكورة 

 :تتكون منطقة الفصل من المكونات التالية

 منطقة التخزين وجهاز النقل الحزامي .1

 ماكينة تمزيق  .2

 فلتر هواء لإزالة الرائحة الكريهة  .3

 فرز مغناطيسي  .4

 نقل المواد الحديدية إلى إعادة التدوير  .5

 .جهاز النقل الحزامي  .6

فإن أفضل حالة هي الفصل من   النفايات،نحتاج إلى فصل النفايات قبل الحرق إذا لم يتم فصل  أولاً،

 :ولدينا نوعان من هذه الحالة  المصدر،
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واحدة للنفايات مثل )البلاستيك والزجاج والورق   حاويتين،فصل فردي: يجب فصل النفايات إلى  •

والأخرى للنفايات العضوية. هذا النوع بسيط وقابل للتحقيق للجميع. يقدر أنه نحتاج   (،والمعادن

 .أطنان للفرز  10أشخاص لكل  4-3إلى 

لذلك نحتاج إلى   حاوية، يجب فصل كل نوع من النفايات في  الحالة،فصل متعدد: في هذه  •

وما إلى ذلك ... هذا النوع يصعب تحقيقه ويحتاج إلى وعي   للبلاستيك،وأخرى  للورق،حاوية 

 ... وتفاعل كبير من المواطنين ويحتاج إلى عدة حاويات

  النفايات،متر مكعب من    200و  يومين،لها استقلالية لمدة    تخزين،يجب إحضار النفايات إلى منطقة  

 .متراً مربعًا  120أمتار =   10*  12وبالتالي فإن مساحة الأرض المطلوبة تقريبًا  متر،  1.5وعمق التخزين 

 .والبطاريات PVC مثل  مكلفًا،يجب عدم حرق المواد الحرجة حتى لا تنتج دخانًا سامًا يتطلب علاجًا 

 

3.4.2.1 Process of Sorting ( عملية الفرز) 

 1. Storage and Belt Conveyor / منطقة التخزين وجهاز النقل الحزامي  

 

 



Scope of Work  

2.Shredder (machine how cut the waste)/  ماكينة تمزيق 
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3.Air filter remover / فلتر هواء لإزالة الرائحة الكريهة 

 

 



Scope of Work  

4. Iron separation system using the magnetic power (magnetic sorting)/ رز  الف

 المغناطيسي 

5. Carry ferrous material to recycling / نقل المواد الحديدية إلى إعادة التدوير 

6. Belt conveyor / جهاز النقل الحزامي 

 

 

3.4.3 System Architecture (هندسة النظام) 

  

Process control systems in power plants are also affected by new trends in the automation market. 

Changing requirements of customers and government rules are influencing the requirements of the 

power generation industry. These requirements can be met by either using new technologies or 

combining them with existing ones. 

 

يُشير مصطلح "نظام التحكم في العمليات" إلى مجموعة من المكونات التي تعمل معًا لمراقبة  

وضبط العمليات الصناعية. تُستخدم أنظمة التحكم في العمليات في مجموعة متنوعة من الصناعات، 

 .بما في ذلك محطات الطاقة
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الطاقة، وتغير  على  الطلب  الزيادة في  باستمرار، بسبب عوامل مثل  الطاقة  تتغير متطلبات محطات 

أيضًا  الطاقة  العمليات في محطات  التحكم في  أنظمة  تتطور  أن  المناخ، وظهور تقنيات جديدة. يجب 

 .لتلبية هذه المتطلبات المتغيرة

يمكن أن يؤدي استخدام تقنيات جديدة أو دمجها مع التقنيات الموجودة إلى تحسين كفاءة محطات الطاقة  

 .وزيادة قدرتها على التكيف مع الظروف المتغيرة

 

Figure 4: Diyala’s Waste Plant Model  

3.5 Financials ( المالية)  

Here is the revised classification of the waste management power plant (WMPP) project: 

3.5.1 CAPEX Phase 

Site survey and design phase: This phase involves surveying the site and designing the WMPP. The 

survey will determine the feasibility of the project and the best location for the plant. The design will 

include the layout of the plant, the type of equipment to be used, and the environmental impact of 

the project. 

Civil work: This phase involves the construction of the site infrastructure, such as roads, water lines, 

and power lines. It also includes the construction of the waste container and the foundation for the 

WMPP. 

Construction of the WMPP: This phase involves the construction of the actual WMPP. This includes 

the installation of the equipment, the piping, and the electrical system. 

3.5.2 OPEX Phase 

Professional services during project setup, installation, and commissioning: This phase involves the 

services of engineers and other professionals to help with the setup, installation, and commissioning 

of the WMPP. This includes testing the equipment and ensuring that the plant is operating properly. 



Financials (المالية)  
Operation during soft launch: This phase involves the operation of the WMPP at a reduced capacity 

to test the plant and ensure that it is operating properly. This phase will also involve training the 

staff on how to operate the plant. 

֍   The CAPEX phase of the project is responsible for the initial planning and construction of the 

WMPP. This phase includes the site survey and design, as well as the civil work and construction of 

the plant. The OPEX phase of the project is responsible for the day-to-day operation and 

maintenance of the WMPP. This phase includes professional services during project setup, 

installation, and commissioning, as well as operation during soft launch. 

 :(WMPP) فيما يلي التصنيف المعدّل لمشروع محطة توليد الطاقة لإ ارة النفايات

 (CAPEX) المالمرحلة رأس   •

سيحد  المسح جدوى المشروع   .WMPPتتضمن هذه المرحلة مسح الموقع وتصميم  مرحلة المسح والتصميم: .1
 .وأفضل موقع للمصنع. سيشمل التصميم تصميم المصنع، ونوع المعدات المستخدمة، وتأثير المشروع على البيئة

تتضمن هذه المرحلة بناء البنية التحتية للموقع، مثل الطرق وخطوط المياه وخطوط الطاقة. كما   الأعمال المدنية: .2
 .WMPP يشمل بناء حاوية النفايات والأساس لمحطة

الفعلية. يشمل ذلك تركيب المعدات، وخطوط   WMPPتتضمن هذه المرحلة بناء محطة WMPP :اءبن .3
 .الأنابيب، والنظام الكهربائي

 (OPEX) مرحلة التشغيل والصيانة •

تتضمن هذه المرحلة خدمات المهندسين وغيرهم من الخدمات المهنية أثناء إعدا  المشروع والتركيب والتشغيل:   .1
يشمل ذلك اختبار المعدات والتأكد من أن المصنع  .WMPP المهنيين للمساعدة في إعدا  وتركيب وتشغيل

 .يعمل بشكل صحيح

بسعة منخفضة لاختبار المصنع   WMPPتتضمن هذه المرحلة تشغيل  التشغيل أثناء الإطلاق الخفيف: .2
 .والتأكد من أنه يعمل بشكل صحيح. ستتضمن هذه المرحلة أيضًا تدريب الموظفين على كيفية تشغيل المصنع 

تشمل هذه المرحلة  .WMPP للمشروع هي المسؤولة عن التخطيط والبناء الأولي لـ (CAPEX) مرحلة رأس المال֍ 
للمشروع هي المسؤولة  (OPEX) مسح الموقع والتصميم، وكذلك الأعمال المدنية وبناء المصنع. مرحلة التشغيل والصيانة

تشمل هذه المرحلة الخدمات المهنية أثناء إعدا  المشروع والتركيب والتشغيل،  .WMPP عن التشغيل والصيانة اليومية ل ـ
 .وكذلك التشغيل أثناء الإطلاق الخفيف
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3.5.3 BOQ (كشف الكميات) 

Item Description Total 

PART I: CAPEX $2,000,000 

PARTII: OPEX $490,000 

Grand Total $2,490,000 

3.5.4 Annual Maintenance Agreement (اتفاقية الصيانة السنوية) 

Ref# Description /  الوصف Unit Price Type Qty Total 

1 Operational Cost per year / 

 التكلفة التشغيلية في السنة 

   $250,000 

2 Annual Maintenance Contract 

 عقد صيانة سنوي  /

$250,000 Yearly / 

 سنوي 

1 $250,000 

 Total per year /  250,000$    الإجمالي في السنة  

3.6 Time Schedule (Project life cycle) 

 



The machines used in the project ( المستخدم الآلات  )  

3.7 The machines used in the project ( المستخدم الآلات ) 
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Machine / ة آل No'' of Machine

4

Machine / ة آل Sizes / م جا م / Nameوصف / Descriptionالأح اس

each: 1.25 ton / 6 min 

1590 block/ storage

5 tons /6 min

Bag Storage / 

Tall :

 6200mm

Width :
8400mm 
Height :

14400 mm

النفايات كيس تخزين

4

4

4

Belt conveyor

زام النقل ح

Trommelشاشة 

تاحة النفايات أكياس وف

زام النقل ح

each: 1.25 ton / 6 min 

and bag openner

Trommel screen

Belt conveyor

each: 1.25 ton / 6 min 

Tall :
3000mm

Diameter :
1000

Height :
2500mm

Tall :
9000mm
width :

1000mm

Tall :

width :
600mm

20000mm



The machines used in the project ( المستخدم الآلات  )  

 

 

Diyala waste management plant – Cost [Excel file]: 

280723_1510 

DiyalaWasteManagementPlant_Costs_Suppliers.xlsx
 

زام النقل ح

8

8

12

4

4

4

4

غناطيس إدي أو الم

ي الفاصل الحال

زام النقل ح

زح وحدة ياه ن الم

التقطيع شافت لتوأم

العضوي للنفايات

current separator

Dewatering unit

Belt Conveyor

Twin shaft shredder

for organic waste

Belt conveyor 

After Sepration 

Magnet or Eddy's

C-belt

A-belt

B-belt

Width-storage
3000 mm

Tall
3000 mm

Tall :
3000mm
width :
600mm

A-width :
600 mm
B-width :
600mm

C-width :
600 mm

A-Tall :
5000 mm

B-Tall :
7000 mm

C-Tall :
22000 mm

Width
3000 mm

Tall-storage
9000 mm

A

B

C`
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Workers: 

• Plastic → 1 worker + 1 reviewer.  

• Cartons → 1 worker + 1 reviewer. 

• Glass → 1 worker + 1 reviewer. 

• Metals →1 worker + 1 reviewer. 

8 workers per conveyor per shift. 

24 workers per conveyor per 3 shifts. 

96 workers per 4 conveyors per 3 shifts. 

 

 :العمال

 .بلاستيك → عامل + مراجع •

 .كرتون → عامل + مراجع •



The machines used in the project ( المستخدم الآلات  )  

 .زجاج → عامل + مراجع •

 عامل + مراجع. معادن →  •

 عمال لكل ناقل لكل وردية. 8 

 نوبات.  3عاملاً لكل ناقل لكل  24 

 .نوبات 3ناقلات لكل  4عاملاً لكل  96 

 

3.7.1 Conveyor 

• Tall = 20 m. 

• Width = 60 cm.  

• Waste height = 30 cm. 

 

1. 20 meter + 33 cm(waste) = 1 ton waste in 5 min. 

5 min → 1 ton per conveyer. 

60 min → 12 tons per conveyor. 

 

2. 1 shift = 7 hours (work):  

A. One Shift: 

7 hours x 60 min = 420 min. 

5 min → 1 ton/conveyor/shift. 

420 min → 84 ton/conveyor/shift. 

 

B. We need 3 shifts per 21 hours for 1 conveyor: 

3 x 84 = 252 tons. 

C. We need to treat:  

1000  Tons per day → 4 conveyors x 252 tons = 1008 tons/day. 

D. Workers: 

• Plastic → 1 worker + 1 reviewer.  

• Cartons → 1 worker + 1 reviewer. 

• Glass → 1 worker + 1 reviewer. 

• Metals →1 worker + 1 reviewer. 

8 workers per conveyor per shift. 
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24 workers per conveyor per 3 shifts. 

96 workers per 4 conveyors per 3 shifts. 

 

Table 1. Workers needed 

 Shift-A Shift-B Shift-C Total 

Workers per conveyor 8 8 8 24 

Workers per 4 

conveyors 

32 32 32 96 

 

The height and length of the storage can be calculated using the following formula: 

 

Volume = Width x Height x Length 

We know that the volume of the storage is 85 tons/ 7 hours for each row, which is 

equivalent to 85,000 cubic meters. The width is 6000 mm, which is equal to 6 meters. 

 

Plugging these values into the formula, we get the following equation: 

 

85,000 = 6 x Height x Length 

Solving for the height and length, we get the following results: 

 

Height = 14,166.67 mm 

Length = 5,714.29 mm 

Therefore, the height of the storage is 14.166 meters and the length is 5.714 meters.  

 



The machines used in the project ( المستخدم الآلات  )  

3.7.2 Gas Tank 
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The machines used in the project ( المستخدم الآلات  )  
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The machines used in the project ( المستخدم الآلات  )  
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3.8 Design of Diyala sorting plant 

3.8.1 Concept design 

 



Design of Diyala sorting plant  
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Design of Diyala sorting plant  

 

 

3.8.2 FreeCAD of the Diyala waste sorting plant 

freecad diala.FCStd
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3.8.3 System design of the Diyala waste management  

 



Design of Diyala sorting plant  
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Design of Diyala sorting plant  
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Design of Diyala sorting plant  
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Design of Diyala sorting plant  
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3.8.4 Full movie concerning the Diyala sorting process 

WhatsApp Video 

2023-11-24 at 9.15.42 AM.mp4
 

3.8.5 Requirements 

ان شاء  طون يوميا من ان نفايات. 1000مليون من البشر اي لتقريبا  1.5عرض لمعمل فرز النفايات لا
 اقرب وقت. الله سنقدم لكم عرض في 

 Irak م يحيى ابو حسين

+964 770 454 0365 

Talal Alneiemee 

+964 770 898 3211 

3.9 Resume project ( ملخَّص المشروع) 

ألف    وخمسمائةلتِأمين إ ارة رشيدة للنفايات المنزلية لمدينة  يالا العراقية، ذات المليون   Aecenarيهدف المشروع المطروح من مؤسسة 
 نسمة. 

 هذه الإ ارة يجب أن تكون كاملة شاملة )أنظر إلى الصورة في الأسفل( تقوم على: 
تقنية الفرز اليدوي. خلال الفرز اليدوي، تقُسم النفايات إلى ثلاث أقسام    استخدام. إنشاء مركز مخصص لفرز النفايات المنزلية عبر 1

 أساسية )النفايات العضوية، النفايات الغير عضوية القابلة لعملية التدوير، النفايات الغير عضوية الغير قابلة لعملية التدوير( 
 . إنشاء مركز لتدوير النفايات العضوية يعتمد تقنية الهضم اللاهوائي الصديق للبيئة 2
. تأمين معدات ضغط لتوضيب النفايات القابلة لإعا ة التدوير ضمن بالات تمهيداً لإعا ة بيعها من أجل إعا ة تصنيعها  اخل  3

 مصانع تهتم بإعا ة التدوير وطرحها مجد اً بالأسواق العراقية 
. تأمين محرقة صديقة للبيئة مجهزة بفلاتر خاصة لإنتاج الطاقة من عملية حرق النفايات الغير عضوية والغير قابلة لعملية التدوير، أو  4

عنها، نظراً لكلفتها العالية، بمكنة خاصة لإنتاج أقلام تستعمل كفيول للتدفئة المنزلية   الاستعاضة للتخلص من هذه النفايات، بالإمكان 
 الحطب )حسب القدرة المالية(.  استعمال بدل 

 لمحة عن تقنية الهضم اللاهوائي 
تقوم هذه الإستراتيجية على مبدأ التخمير اللاهوائي للنفايات العضوية  اخل مستوعبات مخصصة لذلك، مجهزة بكامل الوسائل المناسبة  

، يستخدم كوقو  لإنتاج الطاقة عبر  اشتعال لتحقق أعلى فعالية. خلال هذه العملية يتم تفكيك هذه النفايات إلى غاز حيوي شديد 
مولد معد خصيصاً لذلك، فيما تذهب البقايا لتستعمل كأ دة عضوية طبيعية شديدة الفعالية لتِحفيز الإنتاج الزراعي. تجدر الإشارة  

تدامة عبر تحويل النفايات  أنَّ عملية التخمير اللاهوائي للنفايات المنزلية العضوية آمنة جداً، تخدم البيئة وتحقق أهداف التنمية المس
 العضوية من أزمة حقيقية )مكبات عشوائية مؤذية للعين والأنف والصحة( إلى قيمة مضافة )طاقة كهربائية، أ دة عضوية( 

 أهداف المشروع
 . ضمان جو ة فرز النفايات المنزلية لمدينة  يالا 1
 . تأمين النظافة العامة وتحقيق السلامة البيئية 2
 كيلووات / يوم من غاز الميثان المنبعث من النفايات العضوية الخاضعة لعملية الهضم اللاهوائي   --. إنتاج طاقة كهربائية تقدَّر ب  3



Waste Separation Bands - Supplier Lebanon  

 طن/يوم من بقايا النفايات العضوية المتحللة الخاضعة لتقنية التخمير اللاهوائي  --. إنتاج أ دة عضوية تقدَّر ب  4
 . تحقيق مر و  ما ي سريع عبر بيع النفايات المفروزة القابلة لعملية إعا ة التدوير 5
 النفايات الغير قابلة لإعا ة التدوير  احتراقكيلوواط من عملية   --. إنتاج طاقة كهربائية تقُدَّر ب  6

3.10 Waste Separation Bands - Supplier Lebanon 
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Waste Separation Bands - Supplier Lebanon  
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3.11 Poster/Presentation 

 



Place of Mirador project  

4 Project 2: Mirador - Torbol Project (Incinerator for 100,000 citizens) 

100 tons waste per day -> 25 tons refused waste for incineration 

4.1 Place of Mirador project 

These pictures are of the project site from far to near. 

 
 

 



 

 

107 

 

 



Place of Mirador project  
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4.2 Design of Mirador project (Incinerator + Anaerobis Digester (Biogas Device)) 

 



Design of Mirador project (Incinerator + Anaerobis Digester (Biogas Device))  
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Mirador Terbol 25 tons/day incinerator - Technical Issues  

4.3 Mirador Terbol 25 tons/day incinerator - Technical Issues 

Solid Works 

Filess 

1.SLDPRT

 

123SLDASM.SLDAS

M
 

1212.SLDPRT

 

312312.SLDPRT

 

123123123.SLDPRT

 

Assem1.SLDASM

 

liqiid 2.SLDPRT

 

Part3.SLDPRT

 

water1.SLDPRT

 
 

4.4 Equipment price 

4.4.1 Step Grade from China 

1) These are the prices of the Step-Grate System without Customs, Transportation 

within Lebanon, and installation: 
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We need 2 fuel Burners for the system, each cost 6800$ 

 

 

2) These are the prices of the Filtration System without Customs, Transportation 

within Lebanon, and installation: 



Equipment price  

 

 

3) Here is the table for the Power in kW needed for each device  

Industrial Oil Mist Collector 17 

ESP's Auto-clean Device Water Pump 5.5 

Exhaust fan 5.5 

Circulation Water Pump 5.5 

Cooling Tower 1.5 

Step Grate Hydraulic System 15 

Supply air 2 

Power for the control room 1.5 

TOTAL POWER NEEDED 60-70 kVA 

 

4.4.2 Step grade from India 

Incineration and steam power plant manufacture in India : 

https://parboiler.com/cateogries/  

Opp. Bhagyoday Hotel, Sanand - Viramgam Road, Vasna-Iyava, Sanand, Ahmedabad - 382170. 

Gujarat (India) 

boilermanufacturer_india@parboiler.com 

+91-9727775036 

+91-9727775029 

+91-9727775036 

https://parboiler.com/cateogries/
mailto:boilermanufacturer_india@parboiler.com
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Equipment price  

4.4.3 Quotations of suppliers 

4.4.3.1 Huiying Machinery Step Grate Incineration 

 

Step Grate for MSW incinerator Quotation.pdf
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4.4.3.2 KleanLand Filtration System 

 



Equipment price  
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Equipment price  
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Equipment price  
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4.5 (Not correct prices) Mirador offer from 8.8.24 (offered to customer Ahmad Duri 
Alameddin by Ziad Malak), prices and revenues are not correct 

4.5.1 CAPEX 

 

4.5.2 OPEX 

 

4.5.3 REVENUES 

 

4.5.4  SUMMARY 

 

4.5.5 Mirador project requirements 

 ساعات في الور ية الواحدة(  ٨ور يات عمل في اليوم ) ٣ •
 متر مربع  ٢٠٠أرض   •
 مصدر مياه مفتوح  •



(Not correct prices) Mirador offer from 8.8.24 (offered to customer Ahmad Duri Alameddin by Ziad 

Malak), prices and revenues are not correct  

 (   30Aكهرباء للتشغيل )   •

4.5.6 Technical Annex: Detailed prices 

 

 

Price details [Excel file]: 

 prices.xlsx

 

Shipping and transfer 27,800$       
EHLT International Trading                    

(change Depend on days)

Step grate 26,700$       

2 x Fuel Burners 13,600$       

Hydrolic System 7,000$        

Hydrolic fuel Feeder 7,100$        

2 x Hoopers 1,150$        

Conveyor outlet high tempreture 15,000$       

Incineration inlet hooper 575$           

Incineration Room Plate 22,000$       

Incineration Room Rodes 8,000$        

Ducts 1,500$        

Shipping and transfer 16,860$       
EHLT International Trading                    

(change Depend on days)

Waste Air Purifying System 28,910$       

Exhaust Fan 1,970$        

Circulation Water Pump 930$           

Cooling Tower 1,900$        

Mechanical and electrical Control 

Systems
9,500$        

Workers for execution and installation 

of the combustion chamber
20,000$       

Total I.C.C: 210,495$     : Total I.C.C 

Shredder machine 12,500$       

 Screw dehydrator 11,500$       

2 x Conveyor belt 3,400$        

Shipping and transfer 13,700$       
EHLT International Trading                    

(change Depend on days)

Total B.M.C: 41,100$       : Total B.C.C

Dalian Huiying Machinery offer

Incinerator Construction Costs

NLAP Lebanon Prices

NLAP Lebanon Prices

KLEAN Environmental Technology offer

Compost Machine Costs:

Total 251,595$                 

XRIDO SHREDDERS offer

Total

10,000$     

15,000$     

29,000$     

135,000$   

189,000$ 

Mirador
Conveyor inlet 500kg/hr

Electric generator with fuel tank 80-KVA 

Land area of 20x30 square meters with 30 cm concrete slab

3 x Hangar construction for Aerobic Digestion (60mx20m each) 
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4.6 Meeting Friday 27.9.24 at Mirador  

 

 

4.6.1 Our presentation update from 7.9.25 (shown to Ahmad Duri Alameddin in printed form): 

Update Location and Material Costs 7.9.24: https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-

nlap/1761-mirador-torbol-20-tons-per-day-waste-2024-detailed-cost-planning (pptx) 

https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1761-mirador-torbol-20-tons-per-day-waste-2024-detailed-cost-planning
https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1761-mirador-torbol-20-tons-per-day-waste-2024-detailed-cost-planning


Meeting Friday 27.9.24 at Mirador  
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Meeting Friday 27.9.24 at Mirador  
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Meeting Friday 27.9.24 at Mirador  
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4.6.2 Meeting Minutes 

- Film "NLAP-WEDC Full Plant in Ras Maska" shown 

- Investor Ahmad Duri Alameddin pointed on the ROI issues (price for buying compost) 

- Investor Ahmad Duri Alameddin sent us a quotation for an waste incinerator from China with 1 

ton/hour (aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1785-1-ton-per-hour-waste-incinerator-from-supplier). It 

needs about 6000 liters diesel per month for incinerating 7 tons a day. He said that he sent it to the 

environment minister (Yassin). 

4.7 Corrected Presentation from 25.9.24, which was sent to customer Ahmad Duri 
Alameddin by WhatsApp on 27.9.24 (Incinerator 25 tons/day) 

 

 

https://aecenar.com/index.php/downloads/send/5-nlap/1785-1-ton-per-hour-waste-incinerator-from-supplier


Corrected Presentation from 25.9.24, which was sent to customer Ahmad Duri Alameddin by 

WhatsApp on 27.9.24 (Incinerator 25 tons/day)  
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Follow-Up Conservation 2.10.24  

4.8 Follow-Up Conservation 2.10.24 

 

Samir Mourad suggested to Ahmad Duri Alameddin to take the incinerator which Alameddin sent 

its quotation and we send a quotation for the filter system. Then we can build the whole system with 

this two main components insha Allah. 
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4.9 Meeting on 20.12.24 at AECENAR Center in Ras Maska with Ahmad Duri 
Alameddin 

 

 والاستاذ احمد دوري يرد بعد اسبوع ان شاء الله اين بالظبط نستطيع ان ننقلها قد اتفقنا ان ننقل المحطة مع ماكينة الفرز الى جبل تربل



Meeting on 22.2.25 at Mirador  

4.10 Meeting on 22.2.25 at Mirador 

 

With Rabi al-Ardj (from Australia) and Riyad Alameddin (owner of restaurant). From NLAP side: 

Samir, Yahya, Tarek Tertanni 

With Rabi al-Ardj (from Australia) and Riyad Alameddin (owner of restaurant). From NLAP side: 

Samir, Yahya, Tarek Tertanni 

Offer was sent to Riad al-Ardj in 23.2.25 for waste management for 100,000 citizens: 
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5 Project 3: Recycling and Biogas Utilization for Household Waste in Saudi 
Arabia Project 

5.1 Contents 

1. Sorting of 1000 tons waste/day (as diala project) 

2. Recyclable Material: 300 tons/day: Recycling to Plastics spheres 

3. Biogas Production from 500 tons of organic waste / per day 

4. Incineration of 200 tons refused waste/day with electrical power generation: 4 blocks of the 

NLAP-2MW IPP (consumes 4x50 tons/day refused waste)  

5. Our Reference Project: Mobile Pilot Plant in Lebanon (Waste Sorting – Biogas Production – 

Refused Waste Incineration with Electrical Power Generation) 

 

5.2 Introduction 

 

Current Waste Management Challenges in Saudi Arabia  

• Rapid urbanization and population growth have led to a significant 

increase in waste generation.  

• Saudi Arabia produces approximately 15 million tons of waste 

annually, with per capita waste generation ranging between 1.5 to 2.5 

kg/day. 

 

Our objective is to treat 1000 tons of household waste per day, recycle it, produce biogas, and the  
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5.3 Proposed solution for the Saudi Arabia project 

 

The percentage of organic waste in municipal solid waste can vary by region and 

the type of waste, but a common average figure is arround 40-50%. 

 

Then, how many anaerobic digesters and how much is the radius and height of 

each one to digest 500 tons of organic waste? 

 

The project design  

To process 500 tons of    organic waste per day, we would need: 

• 5 anaerobic digesters.  

• Each with a diameter of 25 meters and a height of 12 meters. 

A land of 120,000 x 280,000-meter square for the 5-digester system. 



Proposed solution for the Saudi Arabia project  
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Proposed solution for the Saudi Arabia project  

 



6 Project 4: Waste Management in Assoun (Separation+Anaerobic 
Digestion of Organic Waste) 

 

6.1 Biogas production from the waste of the town of Assoun the use of an 
anaerobic digestion system 

 هوائي لا نظام الهضم ال استخدامإنتاج الغاز الحيوي من النفايات المنزلية لبلدة عاصون عبر 



Biogas production from the waste of the town of Assoun the use of an anaerobic digestion system  

متر عن سطح البحر، تعتبر مقصد للعائلات  ٩٥٠ ارتفاعبلدة عاصون قرية جبلية ذات موقع إستراتيجي، تقع على 

وخصوصاً الساكنة في المدن نظراً لمناظرها الطبيعية الخلابة وأجوائها الرائعة. تعاني هذه البلدة مثل أغلب 

بلدات لبنان من وجود مكب عشوائي على أطرافها )الصورة في الأسفل(، حيث يتعرَّض أحياناً للحرق بأيادي  

 العابثين. 

  لهذهلإيجاد حل علمي جذري  NLAPتهدف جمعية التنمية المستدامة لعاصون بالشراكة مع شركة طاقة الشمال 

آلية إنتاج الغاز الحيوي من النفايات العضوية المنزلية لأهالي بلدة عاصون،   اعتمادالمشكلة المتأصلة عبر 

 الروائح الكريهة.  انبعاث والتي غالباً ما تمثل نسبة كبيرة من النفايات المنزلية، وهي المسؤولة المباشرة عن 

تقوم هذه الإستراتيجية على مبدأ التخمير اللاهوائي داخل مستوعبات مخصصة لذلك )الصورة في الأسفل(،  

مجهزة بدرجة حرارة ملائمة وخلط متجانس مناسب. خلال هذه العملية يتم تحويل هذه النفايات إلى غاز حيوي  

بقايا لتستعمل كأسمدة عضوية  يستخدم كوقود لإنتاج الطاقة عبر مولد معد خصيصاً لذلك، فيما تذهب ال

  طبيعية شديدة الفعالية.

تجدر الإشارة أنَّ عملية التخمير اللاهوائي للنفايات المنزلية العضوية آمنة جداً، تخدم البيئة وتحقق أهداف التنمية  

المستدامة عبر تحويل النفايات العضوية من أزمة حقيقية )مكبات عشوائية مؤذية للعين والأنف والصحة( إلى  

 قيمة مضافة )طاقة كهربائية، أسمدة عضوية(. 

 بالخلاصة يهدف هذا المشروع إلى: 

متر مكعب يومياً من الوقود الحيوي عبر تحويل النفايات العضوية لسكان بلدة عاصون،  ٦إنتاج ما يقارب من 

  طن.  ٤المقدرة يومياً بحوالي 

ر غاز الميثان الصالح لعدة استعمالات، استعمال بينما الناتج المتبقي من عملية   هذا الوقود الحيوي المنتج يُوفِّّ

كسماد عضوي   للاستعمالالتخمير اللاهوائي للنفايات العضوية، يخضع لعملية تعقيم وتوضيب ليكون جاهز 

 طبيعي لخلق فرص عمل جديدة للشباب. 
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6.2 Environment impact Assessment of the Biogas and Organic Fertilizer 
productions project from domestic waste using the Anaerobic Digestion system 
in the town of Aassoun (Donniyeh / North Lebanon) 

من النفايات المنزلية عبر استخدام نظام الهضم اللاهوائي لبلدة عاصون   والسماد العضوي  الغاز الحيويتقييم الأثر البيئي لمشروع إنتاج 
 )الضنية/ شمال لبنان( 

6.2.1 Project specific information  

Name of operation  العضوي والسماد  الميثان  غاز  عبر   إنتاج  المنزلية  النفايات  من 

 استخدام نظام الهضم اللاهوائي  

Biogas and Organic Fertilizer productions project 

from domestic waste using the Anaerobic 

Digestion system 

Applicant Aassoun Sustainable Development Association in 

cooperation with North Lebanon 

Alternative Power (NLAP)  

بالتعاون مع مركز طاقة   المستدامة في عاصون  التنمية  جمعية 

 الشمال  

Postal address  

Responsible person Dr. Ouwais ABDELKADER, Dr. Samir MOURAD 

Telephone no. +961 76 760722, +961 76 341526 

E-mail address   

Company 

registration 

no. 

Aassoun Sustainable Development Association no. 

3414704 

NLAP no. 3166981 



Environment impact Assessment of the Biogas and Organic Fertilizer productions project from 

domestic waste using the Anaerobic Digestion system in the town of Aassoun (Donniyeh / North 

Lebanon)  

 

6.2.2 Biogas definition 

  تعريف الغاز الحيوي

الغاز الحيوي، هو عبارة عن مجموعة من الغازات الناتجة عن تخمّر وتحلل   أو  Biogasالبيوغاز

 .لاهوائية بمعزل عن الاكسيجينالالمواد العضوية بفعل البكتيريا 

 %(.60-30%، ثاني اوكسيد الكربون 70-40يتكون الغاز الحيوي من خليط من الغازات )الميثان 

ة والتدفئة وتشغيل المحركات التي تعمل  ر يستخدم الغاز الحيوي في عملية طهي الطعام والانا 

 على الاحتراق الداخلي ومولدات الكهرباء ...

 بعد انتاج الغاز الحيوي، يبقى في الهاضم السماد العضوي الغني بعناصر التسميد النباتي. 

 

6.2.3 Technological importance 

 الأهمية التكنولوجية 

للبيئة فهي تحدّ من انبعاث غاز الميثان الذي يعتبر ضــارا  تعتبر تقنية الهاضــم اللاّهوائي صــديقة     

على طبقة الاوزون وســببا في التغيير المناخي كما انه يســاهم بالتخلص من المخلفات الضــارة ويوفر  

 طاقة نظيفة مستدامة ومتجددة.

 23حلـاً للحـد من انبعـاث غـاز الميثـان في الجو )وتعتبر تقنيـة الهـاضـــــم اللّـاهوائي صــــــديقـة للبيئـة     

ضــعف ضــرر غاز ثاني أكســيد الكربون(، مما يقلل الضــرر على طبقة الاوزون ويحد من أســباب التغير  

المنـاخي. كمـا تســــــاهم هـذه التقنيـة بـالتخلص من المخلفـات الضــــــارة وتوفر طـاقـة نظيفـة مســـــتـدامـة  

أزمـات الوقود ويســــــاعـد في توفير العـديـد من فرص  ومتجـددة. كمـا يعمـل الغـاز الحيوي على الحـد من  

 عمل.

 

ــين،      ــر للتكنولوجيا الى البيو غاز )الدول الاوروبية، الصـــ تتوجه انظار الرأي العام العالمي المعاصـــ

 الولايات المتحدة الامريكية...( وتعتمد عليها في عملية توليد الطاقة الكهربائية وغاز المنازل.

وتجدر الإشـارة الى ان المخلفات العضـوية تتراكم وتتسـبب في تلوث البيئة وتلوث المياه الجوفية     

 وتمثل عبئا على البلديات والدول بسبب صعوبة التخلص منها.

 

6.2.4 The need to establish a biogas project 

 الحاجة إلى إنشاء مشروع الغاز الحيوي 

يتم إنتاج البيو غاز من مخلفات الطعام والحيوانات للحصــول على الطاقة الحرارية والاســتفادة من 

 الأسمدة العضوية بطريقة تقنية حديثة.
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 أهمية المشروع 

 تعمل هذه التقنية على حل مشكلة بيئية عبر تدوير المخلفات لإنتاج الطاقة والاسمدة العضوية.   

في لبنان، تكمن المشـكلة الاسـاسـية للنفايات بعدم فرزها من المصـدر، وتشـكل النفايات العضـوية  

 % من اجمالي النفايات.65

لذلك يعتبر مشــــروع الهاضــــم اللاهوائي لإنتاج الغاز الطبيعي "الميثان" والســــماد العضــــوي من    

الاقتصـادية سـيما وان النفايات العضـوية متوفرة بكميات ضـخمة "بقايا  والمشـاريع ذات الاهمية البيئية  

  المنازل، المطاعم، وغيرها..."

 ومن هنا تتضح اهمية وحاجة المجتمع اللبناني لإقامة مثل هذه المشاريع.   

 

 الأهداف الفرعية  

 الحصول على مصدر جديد للطاقة "صديق للبيئة" -

 الاستغناء عن غاز الوقود الأحفوري واستبداله بالغاز الحيوي   -

 الحفاظ على سلامة صحة البيئة بالتخلص من الفضلات بطريقة مفيدة وسليمة -

 إنتاج الأسمدة العضوية بجودة عالية -

 الأبحاث والدراسات العلمية التي من شأنها تطبيق حلول مناسبة للواقعتشجيع   -

 

 الشق التمويلي 

ة نفـايـات بلـدة     يهـدف هـذا المشـــــروع إلى دعم البحـث العلمي في مجـال النفـايـات وحـل مشـــــكلـ

ــون   ــتدامة لعاصـ ــتتولى جمعية التنمية المسـ ــرر لها على البيئة، ولهذا سـ ــحية لا ضـ ــون بطرق صـ عاصـ

تمويــل وتنفيــذ المشـــــروع في مكــب النفــايــات في البلــدة المــذكورة، على أن يكون الجــانــب العلمي  

 .(NLAP)سة طاقة الشمال  والرقابي لمؤس 

 

 ستغطى نفقات العمال من خلال بيع:  

 النفايات القابلة لعملية إعادة التدوير (1

 غاز الميثان والسماد العضوي المنتج  (2

الـأربـاح المرجوة من المشـــــروع ســـــتـأتي من تعميم فكرة المشـــــروع )تقنيـات متبعـة ومعـدات(    

 لاستهداف البلديات الأخرى.

 

   إمكانية زيادة القدرة الاستيعابية للمشروع 

ــاء وحدة كاملة متكاملة لفرز نفايات بلدة     ــروع تقوم على إنشـ ــتراتيجية المشـ ــابقاً، إسـ كما ذكرنا سـ

ــتيعابية   ــون بقدرة اســـ ــرة بعملية إنتاج غاز الميثان الحيوي عبر نظام   5عاصـــ طن يومياً وربطها مباشـــ

ريع مشـابهة  الهضـم اللاهوائي للنفايات العضـوية المفروزة. سـيُعتبر هذا المشـروع كمرجع لتعميم مشـا

في بلدات لبنانية أخرى. من المهم لحظه أن أرباح المشــروع الحقيقية تقوم على تعميم فكرة المشــروع  
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ككل، المعدات المطلوبة مع التقنيات المتبعة لحسـن سـير المشـروع. يُذكر أنّه لهذه الغاية، قد تم إنشـاء  

كيلو باليوم )الصـــور في الأســـفل(، وذلك بالتعاون مع الجامعة    ١٠٠مصـــنع صـــغير، بقدرة اســـتيعابية  

ــورة مكبرة عنه، ويكون الهدف البعيد المر ــون صـ ــنع عاصـ جو منه، الإلمام  اللبنانية، على أن يكون مصـ

 الكافي بعملية إدارة النفايات بدءًا بعملية الفرز وانتهاءًا بتكنولوجيا صناعة غاز الميثان الحيوي.  

   

ختاماً، ما نتطلّع حقيقة لإنجازه يهدف لتعميم هذا النموذج على كافة البلديات والاسـتفادة المالية     

 من الخبرة المكتسبة من مصنع عاصون النموذج المنوي إنشاءه.  

 

 نموذج لمعمل الفرز 
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 نموذج مصغر للهاضم اللاهوائي 

 

Waste dump in Assoun Municipality/Danniyeh 

 مكب النفايات في بلدية عاصون/الضنية 

متر عن سطح البحر، تعتبر مقصد للعائلات    950بلدة عاصون قرية جبلية ذات موقع إستراتيجي، تقع على ارتفاع    

وخصـــــوصـــــاً الســـــاكنة في المدن نظراً لمناظرها الطبيعية الخلابة وأجوائها الرائعة. تعاني هذه البلدة مثل أغلب  

 ض أحياناً للحرق بأيادي العابثين.بلدات لبنان من وجود مكب عشوائي على أطرافها، حيث يتعرَّ 
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 صورة لمكب النفايات في بلدة عاصون

لإيجاد حل علمي   NLAPتهدف جمعية التنمية المســتدامة لعاصــون بالشــراكة مع شــركة طاقة الشــمال     

جذري لهذه المشـكلة المتأصـلة عبر اعتماد آلية إنتاج الغاز الحيوي من النفايات العضـوية المنزلية لأهالي  

ــرة عن   ــؤولة المباشــ ــبة كبيرة من النفايات المنزلية، وهي المســ ــون، والتي غالباً ما تمثل نســ بلدة عاصــ

 انبعاث الروائح الكريهة.

تقوم هذه الإســتراتيجية على مبدأ التخمير اللاهوائي داخل مســتوعبات مخصــصــة لذلك، مجهزة بدرجة     

ــب. خلـال هـذه العمليـة يتم تحويـل هـذه النفـايـات إلى غـاز حيوي   حرارة ملـائمـة وخلط متجـانس منـاســــ

 ـــ مدة  يســــتخدم كوقود لإنتاج الطاقة عبر مولد معد خصــــيصــــاً لذلك، فيما تذهب البقايا لتســــتعمل كأسـ

  عضوية طبيعية شديدة الفعالية.

تجـدر الإشـــــارة أنَّ عمليـة التخمير اللـاهوائي للنفـايات المنزليـة العضـــــوية آمنـة جداً، تخـدم البيئـة وتحقق     

أهداف التنمية المستدامة عبر تحويل النفايات العضوية من أزمة حقيقية )مكبات عشوائية مؤذية للعين  

 والأنف والصحة( إلى قيمة مضافة )طاقة كهربائية، أسمدة عضوية(.

ــتعمالات، بينما الناتج المتبقي      ــالح لعدة اسـ ر غاز الميثان الصـ ــتعمال هذا الوقود الحيوي المنتج يُوفِّّ اسـ

من عملية التخمير اللاهوائي للنفايات العضـوية، يخضـع لعملية تعقيم وتوضـيب ليكون جاهز للاسـتعمال  

 كسماد عضوي طبيعي لخلق فرص عمل جديدة للشباب.

 بالخلاصة يهدف هذا المشروع إلى:

 معالجة النفايات المتكدسة والمتزايدة في بلدة عاصون، كنموذج أولي  -

 تشجيع الدراسات والأبحاث العلمية وذلك بتطبيقها وربطها بالواقع،   -

 إنتاج الغاز الحيوي الذي يعد مصدر دائم للطاقة البديلة -

 السماد العضوي مما يساهم بدعم القطاع الزراعي لاسيما المحلي منهإنتاج   -

 تشجيع البلديات المجاورة على حل مشكلة النفايات عن طريق الفرز والهضم اللاهوائي  -

 فتح مجالات جديدة للعمل. -

 

6.2.5 Project location 

 موقع المشروع

يقع مكان المشـروع في ارض بعل حرجية )مشـاع( تسـتخدم منذ ما يزيد عن ثلاثين عامًا كمكب عشـوائي     

للنفايات المنزلية لبلدة عاصـــون، وهي منطقة بعيدة وشـــبه معزولة عن الاســـتخدام البشـــري، تعد أقرب  

يه  نقطة مأهولة لها هي مســـتشـــفى للمنطقة )مســـتشـــفى عاصـــون( وهي تبعد عن الموقع المشـــار إل

 متراً. يوجد لموقع المشروع طريق رملي مفتوح يصل للطريق العام.   400مسافة  



Project 4: Waste Management in Assoun (Separation+Anaerobic Digestion of Organic Waste)  

 

151 

 

 صورة جوية للموقع والمنطقة 
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 ( 568خريطة العقار الذي سيقام فيه المشروع ) عقار 

6.2.6 General description of the project area 

 وصف عام لمنطقة المشروع:

ــي المجاورة للموقع على بعض      ــر الأراضـــ ــية لا يوجد فيها نباتات، تقتصـــ طبيعة أرض الموقع كلســـ

الأشـــجار الحرجية كالســـنديان، كما تقتصـــر الحياة البيولوجية فيه على بعض الكلاب الشـــاردة وبعض  

ا الطعـام المتواجـدة في النفـايـات. تســـــتخـدم الـأرض حـالي ـ ا  القوارض كـالجرذان التي تتغـذى على بقـايـ

ــاطـات اجتمـاعيـة أو   المنـاطق المجـاورة لهـا أي نشــــ ا بـ ا ولـ ا تقـام فيهـ ايـات المنزليـة حيـث لـ كمكـب للنفـ

قـد تم هجره من قبـل اللـاعبين بســـــبـب   ثقـافيـة، حتى الملعـب المجـاور للمكـب الظـاهر في الصـــــورة

 الروائح الكريهة المنبعثة من الموقع المذكور.  
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 ( الذي سيقام فيه المشروع  568عقار ) عقار شقلات لقسم من ال خريطة  
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  568الخريطة العقارية للعقار 

العقار 

568 
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Project Information (Solid Waste Anaerobic Digestion Treatment) 

 معلومات المشروع )معالجة النفايات الصلبة بالهضم اللاهوائي( 

1. Project Name / Title: Biogas and Organic Fertilizer productions project from domestic waste 

using the Anaerobic Digestion system 

2. Project Owner (Proponent): Dr. Ouwais ABDEL KADER, Dr. Samir MOURAD 

3. Liaison Officer/Manager:  
4. Land Ownership: Communal land - owned by the government  

5. Postal Address:  

6. Cellular: +961 76 760722, +961 76 341526 

7. E-Mail:  

8. Lot number:  

9. Project Area Coverage: 4000 m² 

10. Total Land Area: 8256 m² 

11. Project Cost: 25000$ 

12. Operation: Waste separation system, biogas extraction, production of organic fertilizers 

13. Shift per day: 1 shift / 7 hrs 

14. Working days: 6 days 

15. Any days for maintenance: Every 30 days 

16. Names of the machines: Pumps, conveyor, generator, compressor, mixers  

 

17. Man Power: 

Position No.  

Manager  1 

Accountant 1 

Foreman 1 

Laborers 10 

…  

Total 13 

 

18. How many trucks arrive to the site/day: 1-2 trucks/day 

19. Population size for the surrounding area: Arround 50 people 

 

20. General Land Classification 

□ Agricultural   □ Residential    □ Tourism 

□ Industrial   □ Forest Land     □ Institutional 

□ Commercial   □ Open Spaces   ⊠ Others, (Bush land) 

 

21. Project Components   

Facility 

Total area of the site 8256 m² 

Maximum height of infrastructure 7 m 

Parking Area  1000 m² 

Management office Bldg.  Only container 

Labors Bldg. containers  

Others, Pls. Specify    
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22. Water Resources and Infrastructure   

Water Supply Source Yes No 

Existing Public Water    

 

23. Deep Well (Underground tanks) 

Water Source  No. Wells/Hand 

Pump/Tanks  
Location  

Depth 

(m)  

Discharge  

(liter / sec)  

Deep Well w/ Manual Hand 

Pump 

---- ---- ---- ---- 

Deep Well w/ Electric or 

Motor Pump 

---- ---- ---- ---- 

 

24. Rainwater 

             □  Collected in Storage Tanks  

             □ Collected in Reservoir 

⊠ Other specify 

 

25. Drainage System  

Type of drainage:  

□ Public drainage system          

□ On-site system 

⊠  Natural outfall / water body 

 

26. Surface Water close to site 

Water Source Name of Water Body  Location  Distance 

1. Creek  ---- South of the site 500 m from the site 

2. Spring     

3. Stream     

4. River     

5. Others     

Note: This creek is only valid during the winter months  

 

27. Sewage Disposal System Not exists 

 

28. Power Supply (Source of Power) 

      □  Local Electric  

⊠ Own Generator Capacity: 250 KVA 

⊠ Others, pls. specify Solar panels  

 

29. Description of the Existing Environment   

A. Physical Environment Yes No 

1.Are there areas in the site where indications of soil 

erosion are occurring? If yes, what activities are causing 

erosion?  

 ✔️ 
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Causes of 

erosion: 

□ Heavy Rains □ Unstable 

Slopes 

⊠  Others, pls. specify  

Use a bulldozer to shovel and 

remove waste 

2. Do you know of any land sliding occurring or that has occurred in the site? No 

Cause of Landslide:   

□ Earthquake  □ Unstable slopes □ Earthmoving □ Others, pls. 

specify 

3. Has the area experienced any flooding during the wet season? No  

If yes, when was the last time the area was flooded? Period(s) of flooding: ----- 

Causes of flooding: low area poor drainage water logged areas 

Soil type of the area □Clayey soil  □ Sandy loam 

soil 

□ Sandy soil □  Other soil 

types:  

4. Is there an access road going to the project site? Yes 

If yes, what is its distance to the site 450 m 

 Type of access 

road:  

Sandy road 

5. Does the site conform to the approved land use of the municipality? Yes 

Are there existing structures or developments around the project site? If yes, 

please list them  

No 

B. Biological Environment 

1. Do there exist any trees and other types of vegetation in the project site? 

If yes, please identify.  

No 

2. Are there birds and other forms of wildlife found in the area?  

Please identify.  

Stray dogs and 

rodents 

3. Are there fishery resources in the water bodies found near or within the site? No 

Please identify.  

4. Is the site near or within a watershed or forest reservation area?  No 

If near, only, how near? ___________ m or km  

If within, indicate name of the watershed or forest reservation area  

5. Is the site adjacent to a natural ecosystem?  

Yes 

 

□ Forest  

□ Mangrove  

□ Coastal/ Marine 

⊠   Grassland 

□ Agriculture   

C. Socio-Economic Environment 

 1. Are there existing settlements in the proposed site? If yes, indicate the number of: (within 50m 

radius) Households/Families: No 

 2. Are there existing social infrastructures in the area?  

No 

Schools  

No 

Hospitals  

No 

Churches  

No 

 

30. Pre-Construction/Construction Phase Of The Project Site 

Project Activities Affecting the Physical Environment Yes No 

1. Will the sewage out fall and drainage system drain into the nearby or adjacent 

surface water body?  

 ✔️ 

2. Will the waste disposal site be adequate to meet the projected solid wastes in the 

area?  
✔️  

3. Will there be topsoil removal and re-placement? If yes, how much of the removed 

topsoil will be replaced? [ ] Entire volume , [✔️] Partial only 

✔️  

4. If partial only, where will the rest of the topsoil be deposited? On the surface of the project land. 

Yes 

5. If no, what will happen to the excavated topsoil? It will be used to bootstrap the site 

6. Is there a prevailing water shortage or water supply problem in the area?   ✔️  

7.Will there be land and vegetation clearing? If Yes, what is the total area to be cleared?   ✔️ 

8.Will there be trees to be affected during the clearing?   ✔️ 

9.Will there be demolition of existing structures?  

If yes, what types of structures will be demolished? Types of Structures:  

 ✔️ 

10.Will there be earthmoving activities, e.g. excavation work, cut and fill, etc? If, yes, ✔️  
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how deep is the excavation and how much is the estimated volume of cut and fill?  

 Average depth of excavation (m): 3m, Estimated Volume of cut and fill (m3) 400 m³  

11.Will there be stockpiling of soil, sand and gravel materials in the project area?  ✔️  

12.Will there be drillings, hammering and boring activities?  ✔️  

13.Will there be any slope modifications or ground leveling to be done?  ✔️  

14.Is there a need to construct an access road going to the site? If yes, what type of access 

road: 

[❌] all weathered road, length 450 (m) width 2 (m), [ ] concrete, [✔️ ] asphalt 

✔️  

 

Project Activities Affecting the Biological Environment Yes No 

Type of vegetation on site   

 1. Will there be vegetation clearing?   ✔️ 

 2. Will clearing activities affect any critical wildlife habitats?    ✔️ 

 3. Will clearing activities affect any rare, threatened or endangered plant and animal 

species?   

 ✔️ 

4. Will there be trees to be affected (e.g. cut down; remove) during the clearing?  

If yes, how many and what are these species of trees? 

 ✔️ 

 

Project Activities Affecting the Socio-Cultural and Economic Environment Yes No 

1. Will there be settlements to be affected?  

2. If yes, how many households will be affected? Total No. of Household/Families:  

 ✔️ 

 

3. Will there be locals to be hired during construction? ✔️  

4. Will there be an increase in economic activity in the area or arise in associated 

project? 
✔️  

5. Will the project cause an increase in traffic or disrupt traffic in major routes due to 

the entry and exit of construction equipment? 

 ✔️ 

 

EIA of anaerobic digestion plant 

 اللاهوائي تقييم الأثر البيئي لمحطة الهضم 

Project: Project Waste to Energy (WtE) in Asoun Village, Caza of Dannieh, Lebanon  

Technology: Anaerobic Digestion plant to produce electricity  

 

Questionnaire 

1. Introduction 

This questionnaire is designed to thoroughly assess the current status of solid waste management in the area 

and the proposed project's characteristics. 

 

To ensure an accurate evaluation, it is imperative to provide all the requested details in the survey as 

comprehensively and precisely as possible. 

 

2. Contact Details  

2.1. Name and address of authority responsible for the proposed Project 

 

Contact details 

Name of the project 
Production of Methane Gas and Organic Fertilizer from 

Anaerobic Digester 
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Full name of the owner of the 

project 
Dr. Ouwais ABDEL KADER, Dr. Samir MOURAD 

Phone: 76/760722 – 76/341526 E-mail: 

Municipality Aassoun Municipality 

Street Address Main street of Aassoun – Dinniyeh, Kaa building  

Phone: 06 491611 E-mail: assoun.sd@gmail.com 

Name and telephone of the responsible for solid waste management  Eng. Amro ZAWIT    

03/419084   

Signature of Customer:   
Date of Filling in: 24 October 2023 

 

a. Area of jurisdiction 

Rural area: 200 000 m² 

Total area: 8256 m² 

 

b. Population 

General information about the Collection of Municipal Solid Waste 

 

Collection Frequency 

 

Amount of Solid 

Wastes Collected per 

Each Collection 

Average Amount of 

Solid Wastes (SW) 

Collected/ Day 

Summer Time 1. Daily 

2. once/2days 

3. once/3days 

4. weekly 

5. Other (specify) 

4 – 5 tons 4.5 tons 

Winter Time 1. Daily 

2. once/2days 

3. once/3days 

4. weekly 

5. Other (specify)  

2 – 3 tons 1.25 tons 

Method of Collection Private Sector Municipality  

Cost of Collection /Month 1000 $  

   

Type of storage bin used in the region   

Communal Containers Metal bin ✔️      

 Plastic bin ✔️️ 

 Oil drum ❌ 

 Other ✔️ 

  

General information about the region where the Anaerobic Digestion Treatment is expected to 

be located 

What is the number of inhabitants in the adjacent city /city district (in 

thousands, people)?  
20 

Are there plans to receive waste from the adjacent residential communities, 

cities, districts? 
Yes 

What is the number of inhabitants to be covered by the services in waste 

collection and treatment (sorting) at the proposed project? 
4000 – 5000  

What is the distance from the adjacent residential community (ies) to the 

proposed location of the proposed project? 
1 Km 

What is the waste generation rate per capita (cubic meters) in the region 

where the proposed project is to be located?  

700 gr/person  

(0.00175 m³/person) 
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What fee policy is applicable to waste collection and dumping in the region 

where the proposed project is to be located? * 

Municipality 

(collection), no 

policy for dumping 

Does any Concept for collection, transportation, treatment and burial of 

solid municipal waste (SMW) exist in the region where the facility 

(proposed project) will be potentially built? 

Collection ✔️ 

transportation✔️ 

dump✔️ 

treatment ❌ 

What regulatory authorities in the field of ecology, sanitation, civil defense 

and emergency response, utilities, are located in the area designated for the 

potential construction of the proposed project? 

Emergency 

Medical Corps 

What regulatory guidelines, acts and protocols directly related to the 

matters of ecology, utilities and environmental protection are effective in 

the region designated as a proposed location of the proposed project. When 

and by what organization were they issued (what organization monitors 

compliance with such regulations)? 

Aassoun Sustainable 

Development 

Association 

What environmental problems exist in the region (recycling of waste, 

medical waste, wood waste, agricultural waste including agrichemicals, 

toxic wastes etc.)? 

Agricultural waste 

Is there any additional demand for heat and electrical energy, or are there 

any power-consuming industrial facilities and enterprises in the area 

designated for the potential location of the proposed project? 

Yes 

Information about the current dumpsite 

Name of site Aassoun landfill  

Total area (km2) 0.007 Km² 

Year when disposal started 1970 

Estimated life span remaining (Year) 2 years 

Amount of waste deposited daily (Ton/day) 4 – 5 ton/day 

Disposal method  O = Open dumping 

C = Controlled tipping 

(with occasional soil 

cover) 

Existence of animals on site Yes / No 

Existence of waste pickers or scavengers on site Yes / No 

Existence of open burning on site Yes / No 

Additional remarks, if any Hazard dumping 

 

Information about the potential location of the proposed project 

Is there a dump for burial of waste in the area designated for the potential 

construction of the proposed project?  

What is the life span and size of the site?  

What is the height of the dumped waste?  

Are there any treatment facilities, any infrastructure on site? 

Yes, for organic 

waste only 

---- 

1m 

No 

Who owns the dump site, and who keeps records of the dump site in its 

balance sheet (accounting books)? 
No 

What is the distance between the residential community (Aassoun) and the 

dumpsite?  

What is the average waste hauling distance (km)? 

1 Km 

1 Km 

What is the effective fee schedule applicable to the burial of municipal 

solid waste (MSW) in dumpsite per 1 cubic m at the nearest dumpsite? 
------ 

Will the project be constructed on the dumpsite? 

What is the distance between the potential Location of the project and the 

operating dumpsite site (km)?  

Yes 
 

0.05 Km 
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Is there a connecting road (including a type of road surface)? Yes, there is a sandy 

road  

What is the effective fee for hauling 1 cubic meter of MSW? ---- 

Are the MSW collected by municipality or private company? 

Are there any effective contract with waste collecting company? 

By municipality 

No 

What is the potential location of the proposed project? It is necessary to 

provide a layout of the land plot, topographic map, geological map 

Is there any protection zone close to the site? 

 

Near the landfill 
 

We will put in place 

protection when the 

project starts 

Are there utility lines in the potential location for the construction of the 

project (water supply, power supply, sewage line)? It is necessary to 

provide technical characteristic of the existing utility lines. 

Not available on site, 

we will provide this 

from the project 

budget 

What is the reason for choosing the land plot for the construction of the 

project (current dump / availability of the land plot for a long-term lease, 

availability of the construction permits etc.)? 

It is current dump 

and we have 

permission from the 

municipality 

Is there an area (if any) designated for the sorting of waste (m2)? Yes, 12 m² 

Characteristics of solid municipal generated in the region designated as the potential location 

of the proposed project 

Average waste weight-volume ratio (cubic meter /tons) 1.5 - 2.5 m³/tons  

Average moisture of wastes depending on a season (spring, summer, 

autumn, winter) 
80% 

Types of wastes delivered for treatment (commercial waste, wasted 

generated by homes, waste from agricultural areas) 

Waste generated by 

homes and from 

agricultural areas 

What is the morphological composition of municipal solid waste? 

Recyclable waste, 

organic waste and 

refused waste 

Brands of vehicles for collection Toyota  

Presence of wood waste (trees, branches, leaves etc.) to be received at the 

proposed project. Approximate annual volume of wood waste (cubic 

meters). Brands of vehicles used to haul wood waste to the proposed 

project. 

Leaves 

1 ton/year 

Toyota 

Basic parameters of the morphology of solid municipal waste.  

i. If data on waste characteristics are available, please complete the following table: 

ii. Data collected by actual survey or by estimation?   

Parameter Description  Percentage 

1. Waste paper, cardboard 5% 

2. Discarded clothing, wiping cloths, textiles 10% 

3. Polymer wastes 10% 

4. Food waste  60% 

5. Wood, organic materials  1% 

6. Ferrous metals  2% 

7. Non-ferrous metals 1% 

8. Rubber, leather 1% 

9. Waste glass 2% 

10. Inert and construction wastes  4% 

11.Other materials  4% 

Required performance indicators for the waste proposed project 

Average annual capacity of the waste of proposed project (tons /year)? 1046 ton/year 

Peak capacity of the proposed project, m3/hour (please, indicate in what 

period of a year, duration of peak operation)? 

5 tons/day, in July 

and August 

Capacity of the proposed project per shift /day, m3/hour? 1 shift/day 

 1.28 m³/hr 
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Is there any policy to standardize the vehicles and equipment used by the 

project? If so, please outline how this policy will be implemented. 

We do not transport 

waste to specific 

locations, our project 

only processes waste 

Does the proposed project have its own workshop to maintain and repair 

its vehicles and equipment? If so, how does the workshop purchase spare 

parts?  

 

What is the average time taken for the purchase?  

 

What is the policy on stock maintenance? 

There is a person 

responsible for 

maintenance 
 

Average time: 10 min 
  

Our policy is to have 

two spare parts in 

stock 

What is the machinery used in project, including machinery owned by both 

the municipality (if any for collection and transport of MSW) and 

Contractors 

Shredder, conveyor, 

pumps, generator, 

mixer, compressor 

Operating system of the waste treatment proposed project, (number of 

shifts, work pattern per shift, 24-hour operating rules and procedures if 

required)? 

1shift 

7 hours 

6 days 

Optional configurations 

 

*The technology is Anaerobic 

Digestion Proposed Project  

- manufacturing and delivery of the proposed project; 

- complete assembly and delivery of equipment; 

- “turn-key” installation of the proposed project, including, 

design development + manufacturing of equipment + delivery 

of equipment + construction and installation works + equipment 

installation + start-up and adjustment works to put the proposed 

project into operation + personnel training + assistance in setting 

up the proposed project for routine operation + logistics…. 

Expected economic performance indicators of the proposed project Not profit, only to 

service to the 

municipality and to 

encourage public 

research in the NLAP 

and to solve the waste 

problem 

Requirements to subsequent recovery, landfilling, (full or partial) treatment 

of unsorted fraction of wastes  

 Recovery system and 

organic waste 

Treatment  

Requirements to project design documentation (please, mark the required items)** 

 Available Non-Available Under development  

Project design documentation      

Scheme design      

Working design     

Working design documentation      

    

Problems encountered in solid waste management service in the region. Please tick appropriate 

spaces. 

Problem Very 

serious 

Serious Not so 

serious 

No problem 

Inadequate service coverage (some 

people not given service) 

     

Lack service quality (not frequent 

enough, spill, etc.) 

     

Lack of authority to make financial and 

administrative decision 
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Lack of financial resources      

Lack of trained personnel      

Lack of vehicles      

Lack of equipment      

Old vehicle/equipment frequent 

breakdown 

     

Difficult to obtain spare parts      

Lack of capability to maintain/repair 

vehicle/equipment 

     

No standardization of vehicle/equipment      

No proper institutional set-up for solid 

waste management service 

     

Lack of legislation      

Lack of enforcement measure and 

capability 

     

Lack of planning (short-, medium- and 

long-term plan) 

     

Rapid urbanization outstripping service 

capacity 

     

Difficult to locate and acquire landfill site      

Poor cooperation by Government 

agencies 

     

Poor public cooperation      

Uncontrolled use of packaging material      

Poor response to waste minimization 

(reuse/recycling) 

     

Lack of qualified private contractors      

Difficult to control contractual service      

Lack of control on hazardous waste     

Others      

Additional remarks, if any     

 

Dump Information Form 

Location: Aassoun Town - Minieh District - Dinniyeh          Within municipality limits? Yes / No 

 

Street address, if available Al-kaa (borders of the Assoun town dump)  

Property owner: Municipality 

Person(s) responsible for illegal dumping, if known:  

Name Mohamad Ali Khoder                 Phone 70/048301  

Address Aassoun 

 

Size of dump in m2: 7000 m² 

 

Type of material: (circle all that apply) 

tree/brush   construction/demolition   household trash   industrial   other __________________ 

 

Distance to nearest surface water: 2 Km 

 

Type of nearest surface water: (circle one) intermittent   creek   river   pond/lake    (No water source) 

 

Distance to nearest occupied house: 1 Km 

 

Number of occupied dwellings within 400m radius of site: 6 occupied dwellings 
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Distance from dump to nearest road/street: 420 m 

 

 Tons/day Summer 

season 

Winter season 

Dumping to municipalities own 2.8 4.5 1.25 

Dumping to another municipalities dumping site  ❌ ❌ 

Open burning  ❌ ❌ 

Composting  ❌ ❌ 

Dumping to agricultural area  ❌ ❌ 

Open burning at municipal dumping site ------- ✔️ ✔️ 

Other (Specify)    

 

 

Human Resources 

Personnel for the proposed project’s services. In case where a person is responsible for more than 1 duty, please 

put the number of such persons in parenthesis. 

 

Type of personnel  Number of personnel 

Administrator 1 

Health officer - 

Public health inspector (PHI) or equivalent - 

Assistant to PHI - 

Engineer 1 

Technical assistant (1) 

Technician 1 

Mechanic 1 

Mechanic’s assistant (1) 

Supervisor (1) 

Driver 2 

Laborer 4 

Others - 

Total 13 

  

  
 

Official documents required for the project 

 الأوراق الرسمية المطلوبة للمشروع 
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موافقة مبدئية من القائمة بأعمال بلدة عاصون السيدة جان الخولة المحترمة للقيام بمشروع إنتاج  

 الغاز الحيوي في مكب عاصون 

 
 568طلب إفادة تخطيط وتصنيف للعقار  
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 568إفادة تخطيط وتصنيف للعقار  
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 568للعقار  إفادة عقارية 
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 شهادة تسجيل جمعية التنمية المستدامة لعاصون 

 



7 NLAP Products Bochure February 2025 
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